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1. WPROWADZENIE 

1.1. Nazwa zamówienia 
Nazwa zamówienia nadana przez Zamawiającego: Projekt wykonawczy przepławki dla ryb 
dwuśrodowiskowych na stopniu Brzeg Dolny wraz z nadzorem autorskim i opracowaniami 
towarzyszącymi, realizowany w ramach projektu: „Stopień Brzeg Dolny – roboty modernizacyjne na 
stopniu etap II”. 
 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
związanych z przedmiotową inwestycją. 

 
1.3. Przedmiot i zakres robót budowlanych  
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
budowlano-montażowych związanych z dostawą i montażem konstrukcji stalowych i żelbetowych 
występujących podczas realizacji przedmiotowej inwestycji. 

 
Ww. roboty budowlano-montażowe obejmują: 

• dostarczenie i montaż elementów konstrukcji stalowych w obiektach inżynieryjnych 

• dostarczenie i montaż elementów wyposażenia stałego (balustrady, drabiny, poręcze) 

• dostarczenie i montaż zasuw i mechanizmów wyciągowych. 
 
Obiekt zlokalizowany jest w Brzegu Dolnym na dz. nr: 80/61, 80/62, 80/23, 80/48, obr.: 0009, gm.: Brzeg 
Dolny, pow.: wołowski oraz na dz. nr: 168, 40/6, obręb: 0011, 0007, gm.: Miekinia, Głoska, pow.: średzki, 
woj.: dolnośląskie. 

 
W celu pełnego zrozumienia zakresu robót, standardów materiałów i wykonania robót niniejszą 
Specyfikację Techniczną należy rozpatrywać łącznie z Dokumentacją Projektową i pozostałymi 
dokumentami. 

 
1.4. Nazwy i kody CPV dla przewidzianych robót budo wlanych 
Przedmiot zamówienia objęty niniejszą ST odpowiada robotom budowlanym opisanym następującym 
kodem Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) wg Rozporządzenia Komisji Wspólnoty Europejskiej Nr 
2151/2003 z dnia 16 grudnia 2003r.: 

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych lub ich 
części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

 
1.5. Określenia podstawowe 
Określenia stosowane w niniejszej ST są zgodne z określeniami podanymi w ST-00 „Wymagania Ogólne” 
oraz obowiązującymi odpowiednimi Normami Technicznymi (PN i EN-PN), Warunkami Technicznymi 
Wykonania i Odbioru Robót (WTWiOR). 

2. MATERIAŁY 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w specyfikacji ST-00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt 2.  

2.1. Elementy stalowe konstrukcji  
Prefabrykaty konstrukcji stalowych, obiektów ze stali nierdzewnej, okucia, warstwy związane, 
łączniki. 
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2.2. Prefabrykowane płyty kanałowe 
Prefabrykowane płyty kanałowe stanowią konstrukcję nośną dachu w budynku technologicznym. Płyty 
sprężone  o grubości 26,5 cm typu HTC.  

2.3. Materiały monta żowe 
− zaprawy montażowe, 
− łączniki i kotwy śrubowe atestowane,  
− pręty stalowe  
− kruszywa mineralne  
− elektrody do spawania, 
− farby do naprawy powłok antykorozyjnych, 
− kleje, pianki rozprężne, masy elastyczne. 

2.4. Inne materiały 
Materiały do zabezpieczeń antykorozyjnych oraz zabezpieczenia konstrukcji stalowych - zgodnie 
z dokumentacją projektową. 

Włazy żeliwne spełniające wymagania normy PN-EN 124. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji ST-00 „Wymagania ogólne” pkt.3.  

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. 

Sprzęt używany do realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST oraz projektem 
organizacji robót. 

Wykonawca przystępujący do wykonania robót powinien wykazać się możliwością korzystania z 
następującego sprzętu: 

− dźwig samojezdny  
− spawarka elektryczna, 
− elektronarzędzia ręczne. 

4. ŚRODKI TRANSPORTU 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w specyfikacji ST-00 „Wymagania ogólne” pkt. 
4. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki transportu winny być 
zgodne z ustaleniami ST oraz projektem organizacji robót. 

Do transportu materiałów stosowanych do wykonania robót objętych niniejszą ST należy użyć 
następujących środków transportu: 

− samochód skrzyniowy ciężarowy 10 Mg, 
− ciągnik z naczepą dłużycową,  
− samochód dostawczy 5 Mg. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w specyfikacji ST-00 „Wymagania 
ogólne” pkt 5. 
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5.1. Monta ż konstrukcji i elementów stalowych drobnowymiarowyc h 
Metoda montażu konstrukcji powinna być określona przez Wykonawcę na podstawie założeń 
projektowych, warunków terenu budowy oraz posiadanego sprzętu i doświadczenia Wykonawcy. 
Przed rozpoczęciem montażu nośność zakotwień śrub i ścianek zagłębień kielichowych powinna 
osiągnąć wartość odpowiednią do bezpiecznego przenoszenia obciążeń montażowych. Podpory 
konstrukcji należy utrzymywać przez cały okres montażu     w stanie zapewniającym 
przekazywanie obciążeń. Roboty należy tak wykonywać, aby żadna część konstrukcji nie została 
podczas montażu przeciążona lub trwale odkształcona.  

Nie dopuszczalne jest łączenie elementów z materiałów tworzących ogniwa korozyjne. 

5.2. Monta ż w deskowaniach do zabetonowania  
Element należy montować po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. Element powinien być trwale 
usytuowany w deskowaniu w sposób zabezpieczający od uszkodzeń i przemieszczeń podczas 
podawania i zagęszczania betonu.  

Fragmenty stalowe pokryte betonem należy oczyścić z farby antykorozyjnej i pokryć środkiem 
antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowej w elementach betonowych 
(tworzącą warstwę tlenku). 

5.3. Monta ż na kotwy rozpr ężne i kotwy chemiczne 
Elementy należy montować po okresie dojrzewania betonu w podłożu.  

Po ustaleniu lokalizacji kotew wykonać metodą wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu 
stosowanej kotwy.  

Typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inżyniera.  

Kotwy muszą posiadać wymagane atesty i certyfikaty na znak „B”  

Montaż kotew należy wykonać ściśle wg wymagań i zaleceń producenta kotew. 

5.4. Monta ż metod ą spawania  
Roboty montażowe metodą spawania wykonać zgodnie z wytycznymi PN-B-06200 oraz 
wymaganiami specyfikacji ST-05.01 Instalacje technologiczne. 

5.5. Roboty antykorozyjne  

Ochrona przed korozją stali:  

− Powierzchnie elementów przeznaczonych do styku z betonem powinny być oczyszczone 
do 3 stopnia czystości wg PN-H-97051(PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, 
jeżeli w dokumentacji projektowej nie podano inaczej.  

− Powierzchnia stali bezpośrednio przed nałożeniem powłoki gruntującej powinna być 
oczyszczona według wymagań projektowych nie mniej niż do drugiego stopnia czystości 
wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatości. 
Przygotowanie powierzchni wykonać zgodnie z PN-EN ISO 8501-1  

− Powłoki metalowe powinny spełniać wymagania PN-EN ISO 2063 

− Przed metalizacją natryskową powinno być stosowane piaskowanie.  

− Malowanie konstrukcji należy wykonywać zgodnie z PN-H-97070 według wymagań 
podanych w gwarancji trwałości powłok. Poszczególne powłoki powinny różnić się 
kolorami.  

− Powłoki malarskie wykonywać zgodnie z zaleceniami producenta farb oraz zgodnie     z 
normą PN-EN ISO 12944-7.  

− Ocenę grubości powłok wykonać zgodnie z PN-EN ISO 2808, 
PN-EN ISO 2361, PN-EN ISO 2178, PN-EN ISO 2360, PN-EN ISO 2064, PN-EN ISO 
3543 
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− Wymiary elementów przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbędne otwory 
technologiczne powinny być uzgodnione z wykonawcą cynkowania. Przed stosowaniem 
trawienia wszystkie szczeliny należy zabezpieczyć przed wniknięciem kwasu. 

Jako wymaganie minimalne w zakresie ochrony przed korozją należy przyjąć: zastosowanie 
ochronnego systemu malarskiego zgodnego z PN-EN ISO 12944-5 zaprojektowanego zgodnie z 
wymaganiami PN-EN ISO 12944-3.  

5.6. Monta ż konstrukcji budowlanych stalowych  
Montaż powinien być wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i z zastosowaniem środków 
zapewniających stateczność w każdej fazie montażu oraz osiągnięcie projektowanej nośności i 
sztywności po ukończeniu robót.  

W czasie montażu Wykonawca musi zapewnić stateczność konstrukcji we wszystkich fazach 
prowadzenia robót.  

Podpory konstrukcji:  
− Przed rozpoczęciem montażu nośność zakotwień, śrub i ścianek zagłębień kielichowych 

powinna osiągnąć wartość odpowiednią do bezpiecznego przenoszenia obciążeń 
montażowych,  

− Podpory konstrukcji należy utrzymywać przez cały okres montażu w stanie 
zapewniającym przekazywanie obciążeń,  

− Bezpośrednio przed wykonaniem podlewki należy oczyścić przestrzeń do wypełniania pod 
blachą podstawy,  

− Zaprawę należy przed użyciem wymieszać i stosować odpowiednio do konsystencji 
w stanie ciekłym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna 
przestrzeń pod blachą podstawy została całkowicie wypełniona.  

Zakotwienia śrubowe:  
− Śruby i elementy kotwiące należy przed zabetonowaniem osadzić trwale                       w 

prawidłowym położeniu za pomocą szablonów.  

− Średnica otworu na śrubę kotwiącą mechanicznie i chemicznie podczas montażu do 
elementu zabetonowanego w fundamencie powinna umożliwiać swobodny montaż kotwi. 
Głębokość otworu powinna być większa o 15 mm od głębokości zakotwienia. Otwory 
należy zabezpieczyć przed zamarznięciem wody 

Należy stosować się do wytycznych producenta kotew dotyczących zarówno 
przygotowania otworu jak i osadzenia kotwy. 

− Aby umożliwić regulację położenia śruby, średnica studzienki lub gniazda wokół górnej 
części śruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosić nie mniej niż 75 mm lub 
trzykrotna średnica śruby.  

− Przy zakotwieniach na śruby zabetonowane do powierzchni fundamentu należy 
przewidzieć odpowiednią regulację w otworach powiększonych w blasze podstawy.  

5.7. Pozostałe elementy wymagaj ące monta żu  
Montaż pozostałych elementów należy wykonać ściśle zgodnie z wymaganiami zawartymi      w 
instrukcjach dostawców i producentów oraz odpowiednich Aprobatach Technicznych. 
Szczegółowe rozwiązania projektowe i technologiczne w/w elementów podlegają akceptacji 
Inżyniera. 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w specyfikacji ST-00 „Wymagania 
ogólne” pkt 6. 

6.1. Konstrukcje stalowe  
Kontrolę jakości konstrukcji stalowych należy prowadzić wg PN-B-06200 rozdział 9 
uwzględnieniem następującego zakresu kontroli: 
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− kontrola materiałów i wyrobów, w tym: wyrobów hutniczych i materiałów dodatkowych, 
łączników mechanicznych; 

− kontrola wykonania obróbki części, w tym: kontrola jakości ciecia termicznego, kontrola 
jakości wykonania miejscowego utwardzenia, kontrola kształtu otworów; 

− kontrola złączy spawanych, obejmująca: ocenę przed spawaniem i podczas spawania, 
ocenę po wykonaniu spawania. Każde połączenie spawane powinno podlegać kontroli; 

− sprawdzenie wymiarów elementów i ich zgodności z wymaganiami punktu 4.7 normy 
PN-B-06200; 

− kontrola wykonania połączeń na łączniki mechaniczne: ocena połączeń śrubowych 
niesprężanych, ocena połączeń śrubowych sprężanych, ocena połączeń na śruby 
pasowane i sworznie, ocena połączeń na nity. Badanie sposobu dokręcenia śrub wykonać 
zgodnie z załącznikiem C.1 do normy PN-B-06200; 

− ocena wykonania zabezpieczenia powierzchni, w tym: ocena przygotowania powierzchni, 
ocena jakości pokrycia metalowego (ocena grubości wg PN-EN ISO 2063), ocena jakości 
pokrycia organicznego (ocena grubości wg PN-EN ISO 2808),  

− ocena montażu konstrukcji obejmująca: kontrolne pomiary geodezyjne przed 
rozpoczęciem montażu, podczas montażu i po jego ukończeniu, stan podpór oraz śrub 
fundamentowych i ich usytuowanie, zgodność metody montażu z projektem                   i 
spełnienie wymagań bezpieczeństwa pracy, stan elementów konstrukcji przed montażem i 
po zmontowaniu, wykonanie i kompletność połączeń, wykonanie powłok ochronnych.  

6.2. Pozostałe elementy wymagaj ące monta żu  
Badania innych robót przeprowadzone będą w celu oceny spełnienia wszystkich wymagań 
dotyczących wykonania a w szczególności:  

− zgodności z dokumentacją projektową,  
− jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  
− prawidłowości przygotowania podłoży,  
− jakości (wyglądu) powierzchni,  
− prawidłowości wykonania krawędzi, naroży, styków z innymi materiałami i dylatacji.  

Ponadto dokonać należy wszelkich innych czynności kontrolnych i badań przewidzianych      w 
odpowiednich instrukcjach producentów, aprobatach technicznych oraz przedmiotowych 
normach. 

7. OBMIAR ROBÓT  

Ogólne wymagania podano w specyfikacji ST-00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 
 

Ilość robót oblicza się według sporządzonych przez służby geodezyjne pomiarów z natury, 
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzględnieniem wymagań technicznych 
zawartych w niniejszej ST i ujmuje w księdze obmiaru. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne wymagania w zakresie Odbioru Robót podano w ST-00 „Wymagania Ogólne” pkt 8. 

8.1. Odbiór robót zanikaj ących i ulegaj ących zakryciu 
W przypadku wystąpienie robót zanikających lub ulegających zakryciu odbiór zostanie dokonany 
zgodnie z punktem 8.1 ST-00 „Wymagania ogólne”. 

8.2. Odbiór ko ńcowy 
Ogólne zasady odbiorów końcowych opisane są w punkcie 8.2 ST-00 „Wymagania ogólne”. 
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Odbiór końcowy konstrukcji powinien obejmować sprawdzenie i ocenę dokumentów kontroli     i 
badań z całego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna      z 
projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczególności powinny być sprawdzone: 

− odchyłki geometryczne układu, 
− jakość materiałów i spoin, 
− stan elementów konstrukcji i powłok ochronnych, 
− stan i kompletność połączeń. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
pomiary i badania omówione w pkt. 6 niniejszej ST dały pozytywne wyniki. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

Zgodnie z dokumentacją należy wykonać zakres robót wymieniony w p. 1.3 niniejszej ST. 
Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości robót, w oparciu o wyniki 
pomiarów i badań laboratoryjnych. 

Ceny jednostkowe wykonanych robót objętych niniejszą ST obejmują m.in.: 
− zakup i dostarczenie niezbędnych czynników produkcji, 
− wykonanie, montaż i demontaż deskowania, rusztowań, 
− wykonanie robót podstawowych, 
− wykonanie izolacji antykorozyjnych i malowania z przygotowaniem podłoża 
− wykonanie ocieplenia, obetonowania i uszczelnienia w miejscu wbudowania elementu 

stalowego przy pomocy środków nie reagujących z elementem wbudowywanym, 
− wykonanie niezbędnych otworów montażowych, 
− wykonanie określonych w postanowieniach niniejszej ST badań, pomiarów i sprawdzeń 

robót oraz prób laboratoryjnych, 
− uporządkowanie placu budowy po robotach 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1.  Normy 

PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozję - Część 1: Gatunki stali odpornych na 
korozję. 

PN-B-03200  Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 

PN-EN 1993-1 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych 

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych - Część 1: 
Ogólne warunki techniczne dostawy 

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych -- Część 2: 
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych 

PN-B-03215 Konstrukcje stalowe. Połączenia z fundamentami. Projektowanie i 
wykonanie. 

PN-B-03207 Konstrukcje stalowe. Konstrukcje z kształtowników i blach 
profilowanych na zimno. Projektowanie i wykonanie. 

PN-EN 10024 Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią stopek 
walcowane na gorąco. Tolerancje kształtu i wymiarów. 

PN-B-01806  

 
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. - Ogólne zasady 
użytkowania, konserwacji i napraw. 

PN-EN ISO 2063 Powłoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwanie cieplne - Cynk, 
aluminium i inne stopy. 
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PN-EN ISO 5817 Spawanie - Złącza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopów (z 
wyjątkiem spawanych wiązką) -- Poziomy jakości według niezgodności 
spawalniczych 

PN-H-97070 Ochrona przed korozją -- Pokrycia lakierowe -- Wytyczne ogólne 

PN-EN 288 Wymagania dotyczące technologii spawania metali i jej uznawanie. 
Części 1, 2, 3, 5, 6, 7, 9 

PN-EN ISO 15613 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- 
Kwalifikowanie na podstawie przedprodukcyjnego badania 
spawania/zgrzewania 

PN-EN ISO 14731 Spawalnictwo. Nadzór spawalniczy. Zadania i odpowiedzialność. 

PN-EN ISO 12944 
Arkusze od 1 do 8 

Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. 

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłoki. 

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacięć. 

 

oraz inne obowiązujące PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajów UE. 

10.2. Inne przepisy 
1. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót Budowlano-Montażowych ITB. 

 
 

Uwaga: 
Powyższe przepisy związane oraz wszelkie normy i rozporządzenia wymienione w niniejszej ST należy 
rozpatrywać łącznie z wydanymi do nich aktualizacjami i zmianami. 

 


